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CARACTERISTICAS DOS PLASTICOS RECICLAVEIS
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PROCESAMENTO DOS PLASTICOS RECICLAVEIS

EXTRUSAO

No processo de transformagao do plastico por
extrusao os pellet sao introduzidos através de um
funil.

Isso acaba em um cilindro extrusor que € o nome
desse processo de transformacao plastica.

E entdo que os granulos de pellets sao derretidos
pela energia gerada em um torno rotativo e pelos
aquecedores que ele possui ao longo de sua rota.
Em seguida o polimero fundido sai através de um
bico, dando origem a uma forma cilindrica que
normalmente serve para moldar produtos como

é barras, tubos ...

Tolva

'7\\'7 _— Fluido
Calefactor \ ; Piston Hidréulico
]

Molde

Husillo
Calefactor

INJECAO

Nesse processo de transformacao
plastica os pellets sao introduzidos
em um funil que acaba em uma
fundicao cilindrica.

Isso tem um sistema de injecgao
reciproca. Os graos de palha sao
derretidos por um torno rotativo e
pelos aquecedores ao longo do
caminho.

Quando o cilindro avanga e injeta o
plastico que foi fundido em um
molde. O plastico é entao
solidificado, sendo expelido apos a
abertura do moldo.
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EXTRUSAO POR SOPRO

Introduzido por um funil o pellet de plastico
e novamente derretido pela energia e calor
do torno rotativo. O polimero avanca e se
estende no cilindro.

Em seguida, um molde dividido envolve um
fragmento de plastico recém-extrudado.
Essa pré-forma é espalhada nas laterais
com um jato de ar para assumir a forma do
molde.

Com este método de transformacao de
plastico sé@o alcangados formatos de garrafa
ou qualquer corpo oco no interior.
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EXTRUSAO
SOPRADO

FILME

O processo de transformacao do plastico
de extrusao de filme soprado é o mesmo
dos anteriores.

O polimero fundido passa através de um
tubo no qual se expande na forma de um
balao por um suprimento de ar injetado de
maneira ascendente.

Uma bolha é criada no final da qual alguns
rolos sao passados pelos quais ela encolhe
e é produzida uma pelicula que pode ser
usada para sacos, embalage
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Produto

SOPRO DE INJECAO

Nesse processo de transformacao
plastica, o processo € o mesmo dos
anteriores.

E introduzido no molde apos a injecgdo
na forma do produto final no qual é
esticado e aquecido.

Com um jato de ar, o polimero é feito
para assumir a forma do molde por
expansao.

No resfriamento, o produto é extraido.




PRODUTOS DE PLASTICOS RECICLAVEIS

TIJOLOS DE PLASTICO RECICLADO

T @ =« * ! A Fundacion Ecolnclusion localizada na provincia
KN 9 = o 1k de Cordoba, Espaiia, trabalha na reduccgéo de
n 23 ,l;'.“_- residuos de garrafas PET com a produccéo de
LAl v tijolos destinados a construcgao em setores

vulnerais.

Eles tem como objetivo geral de adiar o impacto
ambiental e social e participar culturalmente nas
comunidades.

PAVAMENTOS DE PLASTICO RECICLADO

Estas pavimentadoras vém da reciclagem de
sacolas de plastico

ROUPAS DE PLASTICO RECICLADO

Diferentes etapas para fazer uma roupa de plastico
reciclado

Coleta e classificacgao das garrafas de plastico

As garrafas sao lavadas e transformadas em pedacos
pequenos

Os pedagos sao combinados para fazer granulos

Os granulos sao assemblados para constituir uma
fibra/um fio de poliester pronto para tricotagem
confecao da roupa (trico, tingimento e costura)

27 garrafas de plastico PVC =1 pull

12 garrafas de agua PVC =1 t-shirt

Sabendo que se vende quase 1.000.000 de
garrafas/minuto no mundo , poderiam produzir 83.333
camisetas recicladas com todas essas garrafas.

Vestido Blu, ENRICA BORGHI, 2019
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Half Lion, ARTHUR BORDALO, 2018 Close, MARY ELLEN CROTEAU, 2011

Miss Understood et Mr Meanor, TIM NOBLE, 1997



Uma garrafa de plastica
entre 100 e 1000 anos
Um saco de plastico
450 anos
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RErFERENCIAS

PROPRIEDADES

O PROCESSO E MUITO SIMPLES, RAPIDO E BARATO.

EM TRES MINUTOS E MEIO, O PLASTICO E TRITURADO, LAVADO, LAVADO, SECO E COM-
PRIMIDO EM TIJOLO DE CONSTRUGAO.

TODOS OS TIPOS DE PLASTICO SAO UTILIZADOS PARA O SEU FABRICO QUE NAO REQUER
PRODUTOS QUIMICOS OU TOXICOS.

VINTE GARRAFAS DE PLASTICO RECICLADO SAD NECESSARIAS PARA PRODUZIR UM TIJOLO,

Montagem de tijolos \
QUE TEM CARACTERISTICAS COMO AS DE UM TIJOLO DE BARRO, MAS COM MELHOR DE- Escola Sakassou em construgdo,
),

para criar uma parede
SEMPENHO COMO UM ISOLAMENTO TERMICO. Costa do Malfim, Projecto de UNICEF
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AR :
RRTDESTTR 3
SR
b i gty e
e ‘h/\.\h&.\ht L
:\:::\:‘:;:uzgh:...:\.sg g - REGULA A HUMIDADE . )
t\\%\::‘é S e - SUA FORMA PARALELEPIPEDI-
\\‘7&5;5 . B Rl S OE cA LIMITA~ AS POSSIBILIDADES DE
1y 3 CONSTRUCAO
e, s - MATERIAL ESTRUCTURAL .
Criagio de uma T - BAIXA RESISTENCIA AO FOGO
abobada =

Terre Cota Studio - Tropical Space,
Pién Phuong, Vietnam 2016

Norman Foster Foundation Pavilion
in Venice, 2016
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Plano de montagem Conjuntos para formar claustras Outros exemplos de claustras
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PROPRIEDADES

()
MONTAGEM

As arestas das
pavimentadoras
se encaixam em

um sistema de

recorte (cavidade
/ protuberancia)

COMPOSIGAQ

As
pavimentadoras
sao feitas de
areiaede50a
100 gramas de
sacos de plastico

DIMENSOES E
PESOS

A fabricagédo por
moldagem oferece
todas as formas

A forma comum é
hexagonal e pesa

APLICAGAO

Para otimizar o uso de
pavimentadoras, elas devem ser
montadas em clpulas

Essas bolhas devem ser fixadas e de
preferéncia sob um viaduto para
evitar a infiltracao de agua

REFERENCIAS

o reciclado usados 300g Essa forma seria perfeita para areas
de descanso FAVO DE MEL
° exemplo de montagem hexagonal
O" @ na naturaleza
o
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= Y cupulas de plastico com estrutura
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| Nicholas Grimshow arg.
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escolha das dimensoes do pré-visualizagdo da forma dada pela desenho da primeira ideia de uma bolha
espago o ® montagem das pavimentadoras L de ped;as de pavimentagao
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QUAZAR KHAN
arquitectura e mobiliado gonflavél de
plastico, vivencia no domo de plastico




BERAC THRISDEEMO ROBIR.ASTRLAS RECICLAVEIS

Homem
Adulto (21-49 anos)

Situacao de “rua”

Total de Pessoas em Situagdo de Rua, Sdo
Paulo/SP, 2019

24.344

11.693 12.651

Situagado: "Acolhido” Situagdo: "Rua"

Grafico 9: Cor/Raga/Etnia (% valido)
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Indigena 1.7%

18.058

Amarela | 0.9%

Base

Gréfico 2: Sexo (% vélido)

Feminino 15,0%

Masculino 85,0%

Grifico 7: Classificagdo etaria (% vélidos)

17.045
674%
Base

15.7%

13.0%
o

Adolescente Juventude Adulto Idoso

FONTE: Pesquisa censitaria da populagdo em situagdo de rua
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Homeless Home Project - Greg Klhoen Homeless Vehicle - Krzystof Wodicko
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1 Pontos de concentragdo

Y N mm Bancas de jornal
B Bancas transformadas
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Abrigo contra
intempéries.

Seguranga fisica

Leito
Reposo e e de pertences.
co®nforto
Mobilidade na
cidade

Armazenamento de
objetos pessoais

Recipiente para
agua potavel
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